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Die Pollmeier Massivholz GmbH & Co. KG bietet lhnen BauBuche-Produkte einschlieRlich des Abbundes
nach Ihren Vorgaben an. Pollmeier arbeitet mit der Abbundanlage Oikos 12 des Herstellers SCM

(6-Achs-Technologie), die ein hohes MaR an Flexibilitat zulasst. Die nachfolgend beschriebenen Abbundleis-

tungen umfassen die am haufigsten benotigten Bearbeitungsschritte. Es konnen jedoch eine Vielzahl weite-

rer Bearbeitungsschritte realisiert werden. Aufgrund der hohen Vielfalt mussen alle Abbundleistungen

individuell angefragt werden. Das Pollmeier-Abbundteam freut sich auf lhre Anfrage.

14.1.1 Bearbeitbare Dimensionen und Gewichte

min. Querschnitt (BxH)* 50X 20 MM  *Die Dimensionen beziehen sich auf das auf
der Anlage liegende Bauteil. Trager werden

max. Querschnitt (Bx H)* 1250X 300 mm  liegend abgebunden.

min. Lange (1-seitig-stirnseitge Bearbeitung) 100 mm

min. Lange (2-seitig-stirnseitige Bearbeitung) 800 mm

min. Lange (durchgangige Bearbeitung) 1200 mm

max. Lange 12000 mm

max. Gewicht 2500 kg

Toleranzen +1,5 mm

14.1.2 Bearbeitungen
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Restriktionen
max. 160 mm Schnitttiefe (Diagonale)

Restriktionen

max. 160 mm Schnitttiefe (Diagonale)
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Hexenschnitt Werkzeug Schlitz Werkzeug
Séageblatt Fingerfraser
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Restriktionen
min. Breite 21 mm; max. Tiefe 85 mm; d=20
10mm Eckradius
min. Breite 31mm, max. Tiefe 150mm; d=30
15mm Eckradius
Schlitz stirnseitig Werkzeug Stirnnut Werkzeug

Fingerfraser

Fingerfraser

Sageblatt
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Restriktionen Restriktionen
Nur durchgangig; min. Breite 5 mm; d=20 min. Breite 31mm; max. Tiefe 150mm; d=30
max. Tiefe 160mm d=30 15 mm Eckradius
Blatt Werkzeug Tasche Werkzeug

Fingerfraser

Scheibenfraser
Hobelkopf

Restriktionen
min. Breite 31mm;
max. Tiefe 150mm

Restriktionen
min. Breite 21mm; min. Lange 21mm;
max. Tiefe 85 mm; 10 mm Eckradius

Fingerfraser

min. Breite 31mm, min. Ldnge 31 mm;
max. Tiefe 150 mm; 15 mm Eckradius
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Werkzeug Falz Werkzeug

Nut
Fingerfraser Fingerfraser
Scheibenfraser Sageblatt
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Restriktionen
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min. Breite 21mm; max. Tiefe 85 mm d=20 d=20
min. Breite 31 mm; max. Tiefe 150mm d=30 d=30
min. Breite 60 mm; max. Tiefe 140mm d=350
Kerve Werkzeug Herzkerve Werkzeug
Séageblatt Fingerfraser
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Restriktionen Restriktionen
max. Schnitttiefe 160 mm, max. Tiefe 150mm max. Tiefe 1560 mm; 15 mm Eckradius d=30
Schwalbenschwanz (-zapfen) Werkzeug Schwalbenschwanznut Werkzeug
Schwalbenschwanz- Schwalbenschwanz-
i ] fréase ] ] frase
Restriktionen Restriktionen
min. Breite 40 mm; min. Radius 20mm; Offset: Ldnge 0,2 mm; Breite 0,6 mm;
max. Tiefe 28 mm; Winkel 15° Tiefe 1,5 mm (Abweichungen auf Anfrage)

Fertige Schwalbenschwanzverbindung

)



Abbundhandbuch 14
08-18-DE Blatt 5/10

Zapfen Werkzeug
Scheibenfréser

Restriktionen
min. Breite 31mm
(ausschlieRlich abgerundete Zapfen)

Fertige Zapfenverbindung
\

Zapfenloch Werkzeug

Fingerfraser

Restriktionen
Offset: Lange 0,5 mm; Breite 0,3mm; d=30
Tiefe 1mm (Abweichungen auf Anfrage)

Durchgangsbohrung Werkzeug
Bohrer
Fingerfraser

Durchmesser [mm)]
8, 10, 12, 16, 18, 20 ‘ >21 ‘ >31 d=20

Sackloch Werkzeug
Bohrer
Fingerfréser

Durchmesser [mm]
8, 10, 12, 16, 18, 20 ‘ >21 ‘ >31 d=20

Restriktionen [mm]
Max Lénge: 300 150 280 d=30

Lange <160 mm, im Regelfall einseitig gebohrt
(Abweichungen auf Anfrage)

Bei schragen Bohrungen wird zuvor eine Planflaiche mit
Durchmesser 31 mm gefrast.

Restriktionen [mm]
Max. Ldnge 300 85 150 d=30

Lange <160mm, im Regelfall einseitig gebohrt
(Abweichungen auf Anfrage)

Bei schragen Bohrungen wird zuvor eine Planflache mit
Durchmesser 31 mm gefrast.
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14.1.3 Werkzeuge
Folgende Werkzeuge werden von Pollmeier genutzt. Die Angaben sind Empfehlungen fir die Abbundanlage
Oikos 12 mit 25 kW-Spindel und haben keine allgemeine Giiltigkeit fir andere Abbundanlagen:

Durch- Zustel-
messer Starke lung Nutzlange Vorschub [mm/min] Drehzahl
Art Werkzeug [mm] [mm] [mm] axial radial beidseitig inXundY inZ [U/min]
Sage Sageblatt 500 5 voll 100 160 310 6000 3200 2700
Fraser VHM Fingerfrraser 30 25 150 260 3500 1500 14000
VHM Fingerfrraser 20 21 85 160 3500 1500 16000
WP Fingerfrraser 20 21 50 90 3000 1500 14000
WP Scheibenfraser 350 58 20 130 140 6500 2000 3500
WP Hobelkopf 80 80 20 140 8000 2000 8000
WP Schwalbenschwanz- 25 40 voll 28 3500 1500 14000
fraser 15°
Bohrer Mehrzweckbohrer 8 60 160 300 2000 2000 1750
HM-bestlckt 10 25 160 300 2000 2000 1800
12 25 160 300 2000 2000 1800
16 40 160 300 2000 2000 2600
18 40 160 300 2000 2000 2600
20 40 160 300 2000 2000 2600

Werkzeugparameter fir die Hundegger K2i sowie weitere Werkzeugempfehlungen und Bearbeitungshinweise

entnehmen Sie bitte Kapitel 14.4 »Bearbeitungshinweise«.
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14.2 Projektabwicklung

Fur die Erstellung eines Angebots benotigt Polimeier die folgenden Daten Ihres Projektes:
_ Kundenname

_ Bauvorhaben
_ Liefertermin
_ Genaue Dimensionen (Breite, Hohe, Lange) und Stuckzahlen
_ Furnierorientierung der Bauteile
_ Ggf. Anforderungen an die Verpackung

_ 3D-Datei in einem Format entsprechend nachfolgender Auflistung

Folgende Dateiformate kann Pollmeier verarbeiten (Praferenz entsprechend Reihenfolge):
1. Cadwork 3D (*.3d)

2. Cadwork 2D (*.2d)

3.BTL-Datei (*.btl)

4. ACIS-Datei (*.sat)

5. STEP-Datei (*.stp)

6. DWG/DXF-Datei (*.dwg / *.dxf)

7 PDF-Datei als Einzelstabzeichnung (*.pdf)

Das Abzeichnen von PDF-Dateien, Korrekturen in Zeichnungen sowie sonstige Sonderleistungen, die nicht
zur Ublichen Arbeitsvorbereitung gehoren, sind nicht Teil der Abbundleistung und werden gesondert in
Rechnung gestellt. Bitte achten Sie auf eine korrekte und vollstdndige Bemafung. Unvollstandige oder
fehlerhafte Anfrageunterlagen konnen nicht bearbeitet werden.

In der Regel erstellt Polimeier Ihr Angebot innerhalb von 3 Werktagen. Das Angebot von BauBuche-Bauteile
einschlieRlich Abbundleistungen beinhaltet nicht die Prifung der statischen Berechnung und nicht die
Prifung der Einhaltung statischer und konstruktiver Anforderungen an die Bauteile. Die Abbundleistungen
werden ausschlieBlich nach Vorgaben des Auftraggebers auf Basis der bereitgestellten Dateien ausgeflihrt.
Anforderungen an die Verpackung der Bauteile sind spatestens bei Erteilung des Auftrags zu tGbermitteln.
Ohne das Vorliegen anderslautender Anforderungen wird Pollmeier Bauteilpakete nach eigenem Ermessen
mit einem jeweiligen Gesamtgewicht von maximal 3 to. erstellen.

Mit der Produktion abgebundener Bauteile wird erst nach Ubermittlung der gegengezeichneten Pollmeier-
Auftragsbestitigung begonnen. Danach sind Anderungen durch den Auftraggeber nur in Ausnahmeféllen
und nach voriger Rucksprache maoglich. Gegebenenfalls anfallende Mehrkosten und Lieferterminverschie-
bungen sich vom Auftraggeber zu tragen.
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Sollten noch keine genauen Daten oder Plane lhres Projektes vorliegen, konnen die Abbundkosten uber-

schlagig anhand der untenstehenden Richtpreistabelle kalkuliert werden. Dabei handelt es sich um Durch-

schnittswerte bezogen auf den Abbund von Standarddimensionen entsprechend Produktdatenblatt. Bitte

beachten Sie, dass der Preis von den nachfolgenden Faktoren abhangig ist:

_ Lange der Bauteile

_ Anzahl der (verschiedenen) Bearbeitungen

_ Art der Bearbeitung

_ GroRe der Bearbeitung

_ Anzahl der Werkzeugwechsel

Richtpreistabelle

Querschnittsgruppe [BxH in cm?]

Gruppe von bis Preis pro m® [€]  Der tatséchliche Preis kann erheblich vom
Richtpreis abweichen.

1 40 100 300, Die Richtpreise sind unverbindlich und

> 101 150 225,- stellen kein Angebot dar.

3 151 500 100,-

4 501 3750 80,-

Querschnittsgruppenzuordnung [mm]

w8 888%8888%3888283882883838888¢8¢8¢8%

50 |1 |1 | 1|1 313[3[3|3|13]3[3|3]3

6o |1 |11 3133331333 |3]3

8o | 1|1 31331333333 |3[3(4]4

100 | 1 3133133333344 |4 4|44 |4 |4|4|4 /4,444,444 |4]4

120 | 1 3133133 |3|3|4/4(4|4|/4,4|4/4/4|4|4,4,4 (444|414 ,4,4/4

140 3131333 |3|4(4|14/4\/4 4|4 /4,44 (414|444 /4,444,444 4

160 313133344444 \4,4 |4 /4,44 (4|44 |4|4/4,4|4/4,4|4|4)|4

180 3/13(313[4|4|14,/4(4/4/4\4,4 (444|444 (4144|414, 4,414)4]4

200 |3 (3|33 |3|4|4,4|4 (4|44 /4 444,44 (4|44 4|4/ 4,4|414,4|4|4

220 | 3|3 |3|3|4|4|4|4,4|4|4|4|4)4\,4|4 4,44 (44|44 |4/4,4|414,4]|4

240 (33| 3|3|4|4|4414|4\4|4/4|4|4|/4,4,4/4)4|4)4|/4,4|414/4|4|4,4

260 (3|33 |44 4|44 14|4\4 4144|4444 4)4|4|4 4,4 (4/4]4|4|4,4

280 | 3|3 (344|444 444|444 )4|4|4|4,4\44/4|4)4|4,4(4]4]4]|4

300 (3| 3|3|4|4,4,4/4/4|4 4|44 |4|4|4,4,4 |4 /4|4 )44 \/4|44/4|4)4)|4

Breite




Abbundhandbuch 14
08-18-DE Blatt 9/10

14.4 Allgemeine Bearbeitungshinweise
BauBuche ist ein Material mit einer hohen Rohdichte, dass hohe Anforderungen an Werkzeuge, Anlagen

und Bediener stellt. Bei der Bearbeitung auf Abbundanlagen ist grof3e Sorgfalt geboten.

Lassen Sie lhre Anlage zu keinem Zeitpunkt unbeaufsichtigt! Insbesondere bei abgenutzten Werkzeugen
besteht erhohte Brandgefahr. Halten Sie deshalb immer einen Feuerloscher bereit.

Bei groRen Frasern ist stets im Gegenlauf zu frasen (sonst starke Hitzeentwicklung). Um starke Erwarmung
zu verhindern, sind hohere Vorschube bei geringerer Zustellung zu nutzen. Wechseln Sie ihre Werkzeuge
rechtzeitig sobald sich der Vorschub verlangsamt.

Folgende Werkzeugparameter wurden mit der K2i getestet und sind fur die Bearbeitung von
BauBuche geeignet:

Durch- Zustellung [mm]
messer Starke /Zerspanfliche Nutzldange Geschwindigkeiten [mm/s] Drehzahl
Art Werkzeug [mm] [mm] [mm?] [mm] Vorschub Eintauchen Austauchen [U/min]
Sage Sageblatt 800 6 160 150 120 200 1500
Fraser Walzenfraser 300 60 2000 120 120 300 4000
HSS Fingerfraser 40 800 160 40 40 200 4000
Schwalben- 45 60 1680 28 40 40 200 4000
schwanzfraser 15°
Bohrer HSS G-Lang alle 45 35 120 1800

Die nachfolgenden Werkzeugtypen sind im Allgemeinen fir die Bearbeitung von BauBuche auf

Abbundanlagen geeignet:

_ HSS-Bohrer (speziell: Typ »G-Lang« von Famag)

_ Fisch® Mehrzweckbohrer

_ Fisch® Schlangenbohrer »Elite«
_ HM-Séageblatter
_ VHM-Fraser
_ HSS-Fraser
_ WP-Fraser (moglichst kleine Wendeschneidplatten)

Samtliche Bohrer konnen Sie tber Kanne Werkzeugtechnik GmbH beziehen (www.kanne-werkzeuge.de).

Sehr gute Erfahrungen wurden zudem mit Bohraggregaten mit Druckluftnutzung und den dazu passenden
Bohrern gemacht. Bei der K2i von Hundegger ist das beispielsweise das Universalbohrgerat in Verbindung
mit Tieflochbohrern von Gulhring (Einlippenbohrer EB80 oder Zweilippenbohrer ZB80 mit gelotetem
HM-Kopf). Bitte wenden Sie sich diesbezliglich an den Hersteller Ilhrer Abbundanlage.
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14.5 Manipulation / Lagerung auf der Baustelle

Zur besseren Manipulation der Trager konnen werksseitig verschiedene Hebemaoglichkeiten vorinstalliert
werden. Pollmeier arbeitet mit folgenden Hebesystemen, die auf Anfrage erhaltlich sind.

_ ASSY-Hebeanker

_ RAMPA-Muffen mit Osen

Die Hebesysteme werden gesondert berechnet. Gerne fiihren wir auch Bohrungen / Frasungen fir
andere Hebesysteme aus.

BauBuche hat grof3ere Quell- und Schwindmafle als Nadelholz. Insbesondere im Bereich von Hirnholzan-
schnitten (Balkenenden, Versatze, Einschnitte, Locher etc.) kann der Kontakt mit Feuchtigkeit zu erheblichem
Quellen des Querschnitts flihren. Dartber hinaus fuhrt der Kontakt mit Feuchtigkeit zur Fleckenbildung.
Deshalb wird ausdricklich empfohlen, BauBuche mit einem Schutzanstrich zu versehen, welcher die Feuch-
tigkeitsaufnahme verzogert und einen Feuchteschutz bei Lagerung und Montage gewahrleistet.

Entsprechende Beschichtungssysteme einschliel3lich Beratung erhalten Sie von der Koch und Schulte
GmbH & Co. KG (www.kochundschulte.de). Weitere Informationen dazu finden Sie in auch in Broschiire 09
»Holzschutz & Oberflachenbehandlung«

(www.pollmeier.com/de/service/downloads-im-ueberblick/Broschueren.html).

Wahrend der Lagerung auf der Baustelle diirfen die BauBuche-Bauteile keinen Bodenkontakt haben.

Es wird empfohlen, die Bauteile auf Stapelholzer zu legen, die Transportverpackung zu entfernen (Gefahr der
Schwitzwasserbildung) und die Bauteile neu abzudecken. Achten Sie dabei auf eine gute Beltuftung, ausrei-
chenden Schutz gegen Bewitterung, Verschmutzung und Umkippen.




